ELECTRODO ESPECIAL PARA SOLDAR ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-310 PARA REVESTIR Y REPARAR PARTES,
EXPUESTAS A SEVERAS CONDICIONES DE CORROSION Y CALOR

CLASIFICACION A.W.S: E-310-16

APLICACIONES: Para soldar aceros inoxidables cuando se desconoce su composicion.-Para aplicaciones en la industria quimica, del petréleo y de
fabricacion de alimentos.-Para soldar y como base de revestimiento en aceros al alto manganeso.

CARACTERISTICAS Y PROCEDIMIENTO: E-310 es un electrodo de acero inoxidable austenitico con revestimiento especial para aplicaciones sobre
aceros resistentes a altas temperaturas, como los tipos 309,310,316,321,347 y 410. -Con este electrodo se solucionan también los problemas de mala
soldabilidad de aceros con un alto contenido de carbono hasta 0.05% en las soldaduras de acero de baja aleacion, incluidos los de 4 a 6 % de
Cromo(AlSI-502), especialmente cuando es imposible el recocido posterior de la soldadura y en juntas de acero de distintas aleaciones.-Este electrodo
ofrece maxima seguridad en la unién de los metales y facil aplicacion del deposito

Limpie el area de la junta quitando la suciedad, las escamas, las grasas y los éxidos, emplee polaridad invertida, mantenga un arco corto sin pegar el
electrodo conservandolo ligeramente inclinado en la direccion del avance. Deposite cordones rectos sin ondulaciones. Para la posicién vertical use
medidas hasta 4 mm (5/32") a bajo amperaje. Quite la escoria entre pases.
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